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© Bel einer Schraube (1) ist ein Schaft (2) vorgese- 
hen, welcher Ober wenigstens einen Teil seiner L5n- 
ge mit einem Gewinde (3) versehen ist. Auf dem 
Schaft (2) sind zwei Gewindeabschnitte (A, B) vorge- 
sehen, wobei der in Einschraubrichtung (6) erste 
Gewindeabschnitt (A) mit zirkularer Querschnittsform 
ausgefOhrt und der zweite Gewindeabschnitt (B) mit 
einer gleichdickartigen Querschnittsform versehen 
ist. Der HOIIkreis des ersten Gewindeabschnittes (A) 
ist kleiner als der HUllkreis an den Hochstellen (9) 
des Gewindeabschnittes (B) mit gleichdickartiger 
Querschnittsform. Die Gewindegange beider Gewin- 
deabschnitte (A, B) weisen die gleiche Gewindestei- 
gung (S) auf. Auf dem ersten Gewindeabschnitt (A) 
ist ferner auf einem Teilbereich eine Klebstoff-, Lack- 
oder Kunststoffbeschichtung (14) aufgebracht. Die 
besondere Gewindeform des zweiten Gewindeab- 
schnittes (B) und die Beschichtung (14) dienen zur 
Sicherung der Schraube (1) gegen ein unbeabsich- 
tigtes Verdrehen. 
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Die Erfindung betrifft eine Schraube mit einem 
auf wenigstens einem Teil seiner Umge mit einem 
Gewinde versehenen Schaft, wobei in Einschraub- 
richtung der Schraube gesehen ein erster Gewin- 
deabschnitt mit zirkularer Querschnittsform und ein 
zweiter Gewindeabschnitt mit einer gleichdickarti- 
gen, z.B. trilobularen Querschnittsform aufeinander 
folgen, und wobei der HQIlkreis des Gewindeab- 
schnittes mit zirkularer Querschnittsform kleiner ist 
als der HUlikreis an den Hochstellen des Gewinde- 
abschnittes mit gleichdickartiger Querschnittsform 
und die GewindegSnge beider Gewindeabschnitte 
die gleiche Gewindesteigung aufweisen. 

Eine Schraube der vorgenannten Art ist aus 
der US 34 26 820 bekannt. Bei dieser bekannten 
Schraube geht es im wesentlichen darum, bei der 
Befestigung eines Teiles an einem Unterbau einen 
festen Sitz der Schraube zu erzielen und ein Lflsen 
derselben zu verhindern. Es ist deshalb der erste, 
zirkulare Gewindeabschnitt auch relativ kurz ausge- 
fUhrt. wogegen der zweite, mit einer gleichdickarti- 
gen Querschnittsform ausgefUhrte, selbstsperrende 
Gewindeabschnitt Uber den Hauptteil der Unge 
des Schraubenschaftes gefOhrt ist. Diese Schraube 
ist eine Befestigungsschraube, weshalb der Be- 
reich des Schraubenschaftes mit gleichdickartiger 
Querschnittsform moglichst lang gemacht wird, urn 
das Drehmoment und damit die Sicherung zu erho- 
hen. Im Gegensatz zu einer solchen Befestigungs- 
schraube muB bei einer Justier- bzw. Stellschraube 
die MSglichkeit eines exakten Ein- oder Nachstel- 
lens gegeben sein, d.h. die Stellschraube mufi sich 
mit gleichmSfligem Drehmoment verdrehen lassen, 
ohne da/5 es dabei zu ruckartigen Drehbewegungen 
kommt. Trotzdem ist aber eine ausreichende Si- 
cherung notwendig, urn die eingestellte Lage der 
Stellschraube festzulegen. Die bekannte Befesti- 
gungsschraube ist wegen des erforderlichen hohen 
Drehmoments nicht sinnvoll als Stellschraube ein- 
setzbar. 

Andererseits sind eine Reihe von Schrauben 
bekannt geworden (DE-B 20 21 317; DE-B 20 49 
255), bei welchen auf dem Gewindeabschnitt oder 
auf einem Teil des Gewindes Sicherungsmittel in 
Form von Klebstoff- oder Kunststoffbeschichtungen 
vorgesehen sind. Beim Einschrauben wird der 
Kleb- oder Kunststoff verformt und gleicht das 
Spiel zwischen dem Innen- und AuBengewinde aus, 
so daB ein erhtihtes Drehmoment auftritt. Solche 
Klebstoff- oder Kunststoffbeschichtungen lassen in 
der Regel ein Lbsen und Wledereinschrauben nicht 
zu, weshalb solche Befestigungsschrauben eben- 
falls nicht als Stellschrauben geeignet sind. Dar- 
uber hinaus sind diese Beschichtungen temperatur- 
empfindlich und lassen bei Temperaturerhohung 
verbunden mit geringem Druck auf die Schraube 
geringe Axialbewegungen zu, so da/5 standig nach- 
justiert werden mUsste. 



Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schraube 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen 
Art so zu verbessern, da/3 sie als Justier- bzw. 
Stellschraube eingesetzt werden kann, bei der ein 
5 gleichbleibendes Drehmoment gewahrleistet und 
trotzdem eine optimale Verstellsicherheit gegeben 
ist. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB der erste 
Gewindeabschnitt mit zirkularer Querschnittsform in 

10 Achsrichtung des Schaftes gesehen langer als der 
zweite Gewindeabschnitt mit gleichdickartiger 
Querschnittsform ausgefUhrt ist, und daB auf we- 
nigstens einen Teilbereich des ersten Gewindeab- 
schnittes eine Klebstoff-. Lack- oder Kunststoffbe- 

T5 schichtung aufgebracht ist. 

Die Schraube nach der Erfindung kann mit 
ihrem ersten Gewindeabschnitt ohne Probleme in 
ein Muttergewinde eingedreht werden, wobei durch 
den zweiten Gewindeabschnitt ein weiteres Eindrin- 

20 gen in die Gewinderillen des Muttergewindes er- 
folgt Die Hochstellen des zweiten Gewindeab- 
schnittes liegen dann spielfrei und somit mit metai- 
lischer Beruhrung in den GewindegSngen des Mut- 
tergewindes an und bilden so eine hervorragende 

25 Sicherung gegen ein ungewolltes Verdrehen der 
Schraube. 

Da gerade bei Schrauben relativ geringen 
Durchmessers keine ubermaflig hohen Drehmo- 
mente ubertragen werden kdnnen, ist erfindungs- 

30 gemaB der erste Gewindeabschnitt in Achsrichtung 
des Schaftes gesehen linger als der zweite Gewin- 
deabschnitt ausgefUhrt. Es genOgen einige Gewin- 
degMnge im Beretch des zweiten Gewindeabschnit- 
tes, urn eine auBerordentlich gute Sicherung der 

35 Schraube gegen Verdrehen und gegen axiale Ver- 
lagerung zu bewirken. 

Zusatzlich ist erfindungsgemafl als weiteres Si- 
cherungsmittel gegen Verdrehen auf wenigstens 
einen Teilbereich des ersten Gewindeabschnittes 

40 eine Klebstoff-, Lack- oder Kunststoffbeschichtung 
aufgebracht. Dadurch erfolgt nicht nur eine weitere 
Erhdhung der Sicherungswirkung, sondern zugleich 
auch eine Abdichtung. FUr einen solchen Einsatz- 
zweck eignet sich u.a. auch ein mikroverkapselter 

45 Klebstoff. Dieses zusStzliche Sicherungsmittel 
macht die Schraube auch erschUtterungssicher. 
Die erfindungsgemaBe Schraube ist daher nach 
dem Eindrehen durch extreme ErschUtterungen 
und Vibrationen oder durch KSIte- und Warmeein- 

50 wirkungen nicht mehr losbar. Nur nach Uberwin- 
dung eines entsprechend hohen Drehmomentes ist 
ein Verdrehen der erfindungsgemSBen Schraube 
moglich, wobei das Muttergewinde aber nicht zer- 
stort wird. 

55 Die Schraube nach der Erfindung eignet sich 

daher in ganz besonderer Weise als Justier- bzw. 
Stellschraube, welche auf eine exakte Einschraub- 
tiefe festgelegt werden soil und auch wShrend des 
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Gebrauches Oder Transportes in dieser exakten 
Einstellung bleiben muB. 

Die Schraube nach der Erfindung ist also in 
jedem Eindrehbereich, wo es auf eine exakte Lage- 
einstellung ankommt, schwergangig verdrehbar 
und somit exakt auf einen bestimmten Drehwinkel 
einjustierbar. 

Eine konstruktiv sehr einfache AusfUhrung und 
wohl die zweckmSBigste im Hinblick auf die Her- 
steilung der Schraube nach der Erfindung ist dann 
gegeben, wenn der zweite Gewindeabschnitt einen 
trilobularen Querschnitt aufweist. Die beiden aufein- 
ander folgenden Gewindeabschnitte k5nnen daher 
in einfacher Weise in einem Gewindewalzvorgang 
hergestellt werden. 

Bei der Schraube nach der Erfindung ist es 
vorteilhaft, den ersten Gewindeabschnitt mit dem 
Oblichen Spiel dem Muttergewinde anzupassen 
und den zweiten Gewindeabschnitt mit einer enge- 
ren Passung dem Muttergewinde anzupassen oder 
mit geringfUgig grCBerem HUHkreisdurchmesser 
auszufuhren. Es ist eine exakte Anpassung der 
Schraube nach der Erfindung an das Muttergewin- 
de moglich, so daB je nach Einsatzzweck der 
Schraube die optimale Wirkung erzielt wird. Es ist 
weiter moglich, den Hullkreis im zweiten Gewinde- 
abschnitt so auszufuhren, da/3 die Hochstellen im 
Bereich der gleichdickartigen Querschnittsform ge- 
nau passend in das Muttergewinde eingedreht wer- 
den konnen. Es kann aber auch dieser HQIlkreis 
mit einem entsprechenden UbermaB ausgefuhrt 
werden, so da0 die AnpreBkratt der Hochstellen im 
zweiten Gewindeabschnitt noch verstarkt wird. 

Gerade beim Einsatz einer Schraube als Stell- 
schraube, aber auch zum leichteren Einfuhren der 
Schraube in das Muttergewinde, ist es zweckma- 
Big, wenn der Schaft an seinem in Einschraubrich- 
tung vorne liegenden Ende konisch verjOngt ausge- 
bildet ist und das Ende des konischen Abschnittes 
mit einer kugelabschnittfSrmigen Kuppe abschlieBt. 

Bn Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird in 
der nachstehenden Beschreibung anhand der 
Zeichnung noch n§her eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsge- 

maBen Schraube; 
Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie ll-ll in 
Bg. 1; 

Rg. 3 einen Schnitt nach der Unie Ill-Ill in 
Fig. 1; 

Rg. 4 eine Ansicht der Schraube nach Fig. 1 
von oben; 

Rg. 5 einen Schnitt durch ein WerkstOck, in 
welches die erfindungsgemaBe 
Schraube eingedreht ist. 
Die Schraube 1 besteht aus einem Schaft 2 
und einem Werkzeugangritfsteil 23. Der Schaft 2 ist 
mit einem Gewinde 3 versehen, wobei hier jede Art 
von Gewindeform, Gewindesteigung oder Quer- 



schnittsform eines Gewindeganges eingesetzt wer- 
den kann. Es ist also auch moglich, ein Feingewin- 
de oder beispielsweise ein Trapezgewinde oder ein 
Sagezahngewinde einzusetzen. 

5 Beim gezeigten AusfUhrungsbeispiel weist der 

Werkzeugangriffsteil 23 einen Rundkopf 4 auf, an 
dessen Oberseite ein Innenangriff 5 vorgesehen ist. 
Auch bezUglich des Werkzeugangriffsteils 23 sind 
alle Variationsmoglichkeiten gegeben. Die Schrau- 

70 be 1 selbst kann auch als Stiftschraube ausgefuhrt 
werden, also ohne Kopfabschnitt, oder aber mit 
einem entsprechenden Schraubenkopf versehen 
werden, der mit einem Innen- oder einem AuBen- 
werkzeugangriff versehen wird. 

75 In Einschraubrichtung 6 der Schraube 1 gese- 
hen sind ein erster Gewindeabschnitt A mit zirkula- 
rer Querschnittsform und ein zweiter Gewindeab- 
schnitt B mit einer gleichdickartigen, trilobularen 
Querschnittsform vorgesehen. Die Querschnitte 

20 sind den Rg. 2 und 3 zu entnehmen. Der Durch- 
messer D1 des HOIIkreises 7 im ersten Gewindeab- 
schnitt A ist kleiner als der Durchmesser D2 des 
HOIIkreises 8 an den Hochstellen 9 des Gewinde- 
abschnittes B mit gleichdickartiger Querschnitts- 

25 form. 

Die GewindegSnge beider Gewindeabschnitte 
A und B weisen die gleiche Gewindesteigung S 
auf. 

Wie schon erwShnt, ist der zweite Gewindeab- 

30 schnitt B mit einer gleichdickartigen, trilobularen 
Querschnittsform ausgestattet. Unter einem 
"Gleichdick" wird ein geometrischer Korper ver- 
standen, bei dem alle diametral gegeniiberliegen- 
den Punkte am SuBeren Durchmesser den gleichen 

35 Abstand haben, ohne dafl der Kdrper dabei rund 
ist. Ein solcher geometrischer K6rper kann durch 
Querwalzen in jeder beliebigen Genauigkeit herge- 
stellt werden und weist den Vorteil auf, dafi er, 
wenn er zwischen Walzrollen oder Walzbacken 

40 bzw. zwischen Gewinderollen mit einem Gewinde 
versehen wird, seine unrunde Form beibehSIt und 
die Gewindetiefe - falls dies notwendig ist - auf 
dem gesamten Umfang gleich ist. Bei einem exak- 
ten Gleichdick miissen daher eine ungerade Anzahl 

45 von Hochstellen 9 vorgesehen werden, d.h., daB 
immer einer Hochstelle 9 ein abgeflachter Bereich 
10 gegeniiberliegen muB. 

Da die abgeflachten Bereiche 10 bei der 
Schraube 1 zur Bildung von Sicherungsmitteln kei- 

50 ne besondere Funktion innehaben, wa>e es auch 
denkbar, diese abweichend von einem Gleichdick 
flacher auszufuhren. Es wurde deshalb auch von 
einer gleichdickartigen Querschnittsform gespro- 
chen. 

55 Die einfachste Form fur den zweiten Gewinde- 

abschnitt B ist mit einem trilobularen Querschnitt 
gegeben, wie er auch im Querschnitt nach Rg. 3 
gezeigt ist 
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Der erste Gewindeabschnitt A ist mit Qblichem 
Spiel dem Muttergewinde 11 in einem entspre- 
chenden WerkstOck 12 angepaflt. Der zweite Ge- 
windeabschnitt B ist mit einer engen Passung dem 
Muttergewinde 11 angepaflt oder aber mit geringfu- 
gig grSflerem HUlldurchmesser ausgefQhrt. Es ist 
Fig. 5 auch zu entnehmen, dafl zwischen dem 
Muttergewinde 11 und dem Gewindeabschnitt A 
das Ubliche Spiel 13 gegeben ist, da Schrauben- 
und Muttergewinde schon von der Norm her keine 
allzu enge Passung aufweisen dUrfen, da beim 
Einschrauben einer Schraube im ublichen Sinne 
keine allzu groflen Drehmomente Obertragen wer- 
den sollen. Im Bereich des Gewindeabschnittes B 
hingegen ist zwischen dem Muttergewinde 11 und 
dem Gewinde im Gewindeabschnitt B im Bereich 
der Hochstellen 9 kein Spiel mehr vorhanden. Dies 
ist auf der rechten Seite oben in Fig. 5 ersichtlich. 
Auf der gegendberliegenden Seite in Fig. 5 ist ein 
abgefiachter Bereich 10 im Einsatz, so dafl sich 
hier das entsprechende Spiel 13 ergibt. Es liegen 
also bei einer trilobularen Querschnittsform auf 
dem Umfang verteilt nur die drei Hochstellen 9 
direkt passend im Muttergewinde 11. 

Wie den Angaben in Fig. 1 zu entnehmen ist, 
ist der erste Gewindeabschnitt A in Achsrichtung 
langer ausgeftihrt als der zweite Gewindeabschnitt 
B. Es wird dadurch vermieden, dafl ein allzu hohes 
Drehmoment aufgebracht werden mufl, urn die 
Schraube 1 einzudrehen. Fur eine optimale Siche- 
rung der Schraube genilgt bereits der Gewindeab- 
schnitt B, der Uber einige GewindegSnge fUhrt. 

Zur zusatzlichen Sicherung der Schraube 1. 
insbesondere fOr den Einsatz als Stellschraube 
Oder wenn z.B. auch Dichtigkeitsanforderungen ge- 
geben sind, wird auf einen Teilbereich des Gewin- 
deabschnittes A eine aus einem Klebstoff, Lack 
Oder Kunststoff bestehende Beschichtung 14 auf- 
gebracht. Beispielsweise kann auch ein mikrover- 
kapselter Klebstoff als Beschichtung eingesetzt 
werden. Es ist auch moglich, diese Beschichtung 
an jeder beliebigen Stelle des Gewindeabschnittes 
A Oder an mehreren, aufeinander folgenden Stellen 
oder in Streifen aufzubringen. Es ist aber auch 
denkbar, eine solche Beschichtung zusatzlich im 
Bereich des Gewindeabschnittes B vorzusehen. 

Bei der hier dargestellten Konstruktion der 
Schraube 1 ist der Schaft 2 an seinem in Ein- 
schraubrichtung 6 vorne liegenden Ende 15 ko- 
nisch verjungt ausgebildet. Es ist ferner vorgese- 
hen, dafl das Ende des konischen Abschnittes mit 
einer kugelabschnittformigen Kuppe 16 abschlieflt 
Es ist auch moglich, an dem in Einschraubrich- 
tung 6 vorne liegenden Ende 15 einen Innen- oder 
Auflenantrieb vorzusehen, so dafl eine Verstellung 
der Schraube 1 auch von dieser Seite aus mSglich 
ist. Fur bestimmte AnwendungsfSlle ist dies unter 
UmstSnden von Vorteil. Es ist dann aber nach wie 



vor der Gewindeabschnitt A der erste Gewindeab- 
schnitt in Einschraubrichtung 6, da der Gewindeab- 
schnitt B niemals durch das ganze Muttergewinde 
11 hindurchgedreht wUrde. 
5 Die Schraube 1 eignet sich sowohl fOr das 

Eindrehen in Metall als auch in Kunststoff oder 
Holz. 

Patentansprtlche 

1. Schraube mit einem auf wenigstens einem Teil 
seiner Lange mit einem Gewinde (3) versehe- 
nen Schaft. wobei in Einschraubrichtung (6) 
der Schraube (1) gesehen ein erster Gewinde- 

15 abschnitt (A) mit zirkularer Querschnittsform 

und ein zweiter Gewindeabschnitt (B) mit einer 
gleichdickartigen, z.B. trilobularen Quer- 
schnittsform aufeinander folgen, und wobei der 
HUllkreis (7) des Gewindeabschnittes (A) mit 

20 zirkularer Querschnittsform kleiner ist als der 

HOIIkreis (8) an den Hochstellen (9) des Gewin- 
deabschnittes (B) mit gleichdickartiger Quer- 
schnittsform und die GewindegSnge beider 
Gewindeabschnitte (A, B) die gleiche Gewin- 

25 desteigung (S) aufweisen, dadurch ge-kenn- 

zeichnet, dafl der erste Gewindeabschnitt (A) 
mit zirkularer Querschnittsform in Achsrichtung 
des Schaftes (2) gesehen langer als der zweite 
Gewindeabschnitt (B) mit gleichdickartiger 

30 Querschnittsform ausgefuhrt ist, und dafl auf 

wenigstens einen Teilbereich des ersten Ge- 
windeabschnittes (A) eine Klebstoff-, Lack- 
oder Kunststoffbeschichtung (14) aufgebracht 
ist. 

35 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Schaft (2) an seinem in Ein- 
schraubrichtung (6) vome liegenden Ende (15) 
konisch verjUngt ausgebildet ist und das Ende 
40 des konischen Abschnittes mit einer kugelab- 

schnittformigen Kuppe (16) abschlieflt. 
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ABSTRACT: 

A shank (2) is provided in a screw (1), which shank (2) is provided with a 
thread (3) over at least a part of its length. Two threaded sections (A, B) 
are provided on the shank (2), the first threaded section (A) in the 
screwing-in direction (6) being designed with a circular cross-sectional shape, 
and the second threaded section (B) being provided with a cross-sectional shape 
which is of the constant-diameter type. The envelope circle of the first 
threaded section (A) is smaller than the envelope circle on the peaks (9) of 
the threaded section (B) having a cross-sectional shape of the 
constant-diameter type. The thread turns of both threaded sections (A, B) have 
the same thread pitch (S). Furthermore, an adhesive, varnish or plastic 
coating (14) is applied on a subregion on the first threaded section (A). The 
special thread shape of the second threaded section (B) and the coating (14) 
are used for securing the screw (1 ) against inadvertent rotation. <IMAGE> 



KWIC 

Abstract Text -FPAR(1): 

A shank (2) is provided in a screw (1), which shank (2) is provided with a 
thread (3) over at least a part of its length. Two threaded sections (A, B) 
are provided on the shank (2), the first threaded section (A) in the 
screwing-in direction (6) being designed with a circular cross-sectional shape, 
and the second threaded section (B) being provided with a cross-sectional shape 
which is of the constant-diameter type. The envelope circle of the first 
threaded section (A) is smaller than the envelope circle on the peaks (9) of 
the threaded section (B) having a cross-sectional shape of the 
constant-diameter type. The thread turns of both threaded sections (A, B) have 
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the same thread pitch (S). Furthermore, an adhesive, varnish or plastic 
coating (14) is applied on a subregion on the first threaded section (A). The 
special thread shape of the second threaded section (B) and the coating (14) 
are used for securing the screw (1) against inadvertent rotation. <IMAGE> 



12/8/2005, EAST Version: 2.0.1.4 



